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YUKSEK PERFORMANSLI SAF METAL iSLEME VE SEKILLENDIRME YAGLARI

Kesme Yagi SP 106

Alasimli celikler de dahil olmak iizere pek ok tip celigin talas kaldirma isleminde kesme sivisi olarak kullanilabilirler. Yiksek ba-
sincli katik miktarlarinin uygun segilmesi dolayisl ile cok yiiksek oranlarda talas kaldirma islemine izin verilir ve bu sekilde tezgah
verimlili§i arttinlir. Talas kaldirma islemi sonunda paslanmaz celiklerin, biiyiik kopma direncine sahip karbonlu ve alagimli celik-
lerin parlak bir ylizeye sahip olmasini saglar. Yiiksek basing katigi kullanildigi icin bakir ve sari metallerin talas kaldirma isleminde
kullanilmamalari gerekir.

Yiiksek Basing Dayanimi

icerigindeki basinc katigi sayesinde islem sirasinda uygulanan basinca karsi dayanim saglanir, takim uglarinin émrii uzar.
Yiiksek Yaglama Performansi

Cesitli metal isleme uygulamalarinda iyi yaglayicilik dzelligi gostererek metalin metale kaynamasini engellerler.
Yiiksek isleme Performansi

icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme performansi saglar.

Speedol Derin Cekme Yag

Ozel katik paketiyle giiclendirilmis, EP katiklar ihtiva eden, yiiksek performansl, diisiik viskozite dereceli, agir sartlar icin gelisti
rilmis derin cekme ve metal sekillendirme yagidir. Yirtiimayan yag filmi olusturarak, metal-metal yapisma ve kaynamasinin éniine
geger. Derin ¢ekme islemlerinde basing etkisini en aza indirir. Cekme islemi sliresince kaliba tampon olusturarak derin cekme
islemi aletinin uzun stireli korunumunu saglar.

Yirtilmayan Yag Filmi

Yirtilmayan yag filmi olusturur. Bu sekilde metal-metal yapisma ve kaynamasinin dniine geger.

Yiiksek Sistem Korumasi

Derin ¢ekme islemi aletinin uzun sireli korunumunu saglar.

Basing Etkisini Diisiirme Ozelligi

Derin ¢ekme islemlerinde basing etkisini en aza indirir. Cekme islemi siiresince kaliba tampon olusturur.

Speedol Honlama Yag

Yiiksek kaliteli 6zel rafine edilmis mineral yaglar ile EP asin basing katiklar kullanilarak hazirlanmig honlama yagidir. Yaglama ve
sogutma ozelligi sayesinde her tiir honlama islemlerinde, arac silindir bloklari veya hidroliklerde valf gdvdelerinin tiretiminde
kullanilan dékme demirin honlanmasinda tavsiye edilir. Mikemmel bir yiizey kalitesi saglayip taglama tagini stirekli temiz tutmasi
nedeniyle takim bilemede, hassas yiizey kalitesi gerektiren taglama ve demir disi metallerin torna ve freze islemlerinde kullanilir.
Ustiin yikama 6zelligine sahip olup honlama islemi sirasinda meydana gelen metal taneciklerini ortamdan uzaklastirir. iceriginde
ki EP ekstra basing katigi sayesinde islem sirasinda uygulanan basinca karsi dayanim saglar, takim uglarinin émriinii uzatir.

Ustiin Yikama Ozelligi

Ustiin bir yikama 6zelligine sahip olup honlama islemi sirasinda meydana gelen metal taneciklerini ortamdan uzaklastirir.
Yiiksek isleme Performansi

icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme performansi saglar.

Yiiksek Basing Dayanimi

icerigindeki EP ekstra basing katigi sayesinde islem sirasinda uygulanan basinca karsi dayanim saglanir, takim uclarinin 8mri uzar.

Aliiminyum Tel Cekme Yag

Aliiminyum tel cekme makineleri icin kaliteli baz yaglar ve 6zel katiklarla gelistirilmis, suyla emiilsiyon olusturularak kullanilan tel
cekme yagidir. Kullanim sistemine gore % 5 - % 10 arasinda konsantrasyon elde edilecek sekilde su ile emdilsiyon olusturularak
kullanilir. Aliiminyumda leke yapmayan beyaz renkli stabil emiilsiyonlar olusturan sivama ¢ekme yagidir. Suyla olusturdugu stabil
emiilsiyonla tel cekme isleminde sogutma gérevini miikemmel yaparak yaglama &zelligini miikemmel yerine getirir.

Yiiksek Yaglama Performansi

icerdigi katiklar sayesinde yaglama islevini iy bir sekilde devamli olarak yerine getirir.

Stabil Emiilsiyon Olusturma Ozelligi

Aliiminyumda leke yapmayan beyaz renkli stabil emiilsiyonlar olusturan sivama ¢ekme yagidir.
Miikemmel Sogutma Ozelligi

Suyla olusturdugu stabil emdilsiyonla tel cekme isleminde sogutma gérevini mikemmel yapar.
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YUKSEK PERFORMANSLI SAF METAL iSLEME VE SEKILLENDIRME YAGLARI

Bakir Tel Cekme Yagi Semi Sentetik

Bakir tel cekme makineleriicin kaliteli baz yaglar ve 6zel katiklarla gelistirilmis, semi sentetik yapida, suyla emiilsiyon olusturularak
kullanilan bakir tel cekme yagidir. % 5 -% 10 arasinda konsantrasyon elde edilecek sekilde su ile emiilsiyon olusturularak kullanilir.
Sentetik yapisiyla kullanim dmrii, etkinligi konvansiyonel yaglara gore daha yiiksektir. Suyla olusturdugu stabil emiilsiyonla tel
cekme isleminde sogutma gdrevini mikemmel yapar.

Yiiksek Basin¢ Dayanimi

icerigindeki basing katigi sayesinde islem sirasinda uygulanan basinca karsi dayanim saglanir, takim uclaninin émrii uzar.
Yiiksek Yaglama Performansi

Cesitli metal isleme uygulamalarinda iyi yaglayicilik 6zelligi gostererek metalin metale kaynamasini engellerler.
Yiiksek isleme Performansi

icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme performansi saglar.

Aliiminyum Testere Yag

Mineral baz yaglara yiiksek oranda maksimum performansli basing katiklari eklenerek 6zel olarak altiminyum testere makinelerin-
de dilme islemlerinde kullaniimasi icin formiile edilmis sogutma dzellikli saf kesme yagidir.

Speedol H 601 Cok Amach Dis Acma Kesme Yagi

Speedol H 601 Cok Amacli Dis Agma Kesme Yag celik, demir gibi metallerin delme, pafta, pazlanmazlarda dis agma ve ¢ekme
islemlerinde kullanilmak tizere Uistlin 6zellikli ylksek basing katiklari ve 6zel baz yaglarla gelistirilmistir. Operasyon sirasinda kes-
me parcalarini koruyarak, dmriinii uzatir. Genis uygulama alanlar sayesinde tiriin cesitliligini azaltarak satin alma ve depolama
maliyetlerinden tasarruf saglar.

Ustiin Koruma Performansi

Zor sartlardaki islemler sirasinda kesme parcalarini koruyarak, dmiirlerini uzatir.

Genis Uygulama Alani

Genig uygulama alanlari sayesinde Uriin gesitliligini azaltarak satin alma ve depolama maliyetlerinden tasarruf saglar.
Yiiksek Yaglama Performansi

Cesitli metal isleme uygulamalarinda iyi yaglayicilik ozelligi gostererek metalin metale kaynamasini engellerler.

Speedol H 403 Cok Amach Dis Acma Kesme Yagi

Speedol H 403 Cok Amacli Dis Acma Kesme Yadi celik, demir gibi metallerin delme, dis agma ve ¢ekme islemlerinde kullanilmak
lizere Uistiin 6zellikli katiklar ve 6zel baz yaglarla gelistirilmistir. Genis uygulama alanina sahiptir.

Speedol H 339 Delik Delme Yagi

Speedol H 339 Delik Delme Yagy, celik, demir gibi metallerin delme, dis agma, cekme islemlerinde kullanilan endiistriyel kullanima
yonelik bir yagdir.

Ustiin Koruma Performansi

Zor sartlardaki islemler sirasinda kesme parcalarini koruyarak, dmiirlerini uzatir.

Yiiksek Basing Dayanimi

ierigindeki ekstra basing katigi EP sayesinde islem sirasinda uygulanan basinca karsi dayanim saglar, takim uglarinin émriini uzatir.
Yiiksek Yaglama Performansi

Cesitli metal isleme uygulamalarinda iyi yaglayicilik 6zelligi gostererek metal ug pargalarini korur, bakim masraflarini azaltir.

Yiiksek isleme Performansi

icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme performansi saglar. Uretim verimini arttinr, birim maliyetlerin
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SPEEDOL YUKSEK PERFORMANSLI SOGUTMA SIVILARI

Speedol Bor Yag Siit Emiilsiyon N15

Cesitli metallerin islenmesinde (kesme ve taglama) su ile kanstinlarak kullanilan naftanik baz yag icerikli, korozyon koruma per-
formansi yiiksek, cok maksatli her tiir malzeme grubuna hitap eden, yiiksek sogutma performansli metal kesme sivisidir. Farkli tip
metalleri isleyen tezgahlar icin &nerilir. Aliminyum ve bakir alasimlari, yumusak celik ve dékme demir gibi metallerin hafif ve agir
talas kaldirma islemlerinde (talagh imalat), alliminyum cubuklarin sicak ¢ekilmesinde yaglayici ve sogutucu olarak cok uygundur.

Naftanik icerik Ozelligi Kararl Mikro Emiilsiyon Yapis

Su ile emiilsiyon yapilarak kullanilan Gsttin 6zellikli Grtin, naftanik yagn, tiriiniin iceriginde bulunan emiilgatorlerin ¢6zintrligtini
arttirmastyla; su ile kolayca ve kararli mikro emiilsiyon olusturan, bakteri faaliyetini 6nleyici katik sayesinde, uzun émrld, yiiksek
performansli bir tirlin elde edilmistir.

Ustiin Sogutma Performansi

Naftanik yagin kesme islemi sirasinda isiy1 bertaraf etmesi 6zelligiyle, Uiriine iistiin sogutma 6zelligi saglayarak her mevsimde sorun
yasamadan giivenli bir sekilde kullanim alani yaratmistir.

Uzun Kesici Takim Omri

Speedol Bor Yag Siit Emdilsiyon, yiiksek kesme performansi, olagantistii takim yaglamasi ve korozyonu 6nleme dzellikleriyle kesici
takimin 6mriin{i uzatarak tretimin artmasina ve takim degistirme masraflarinin azalmasina yardimci olur.

Miikemmel isleme Performansi

icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme performansi saglar.

Yiiksek isleme Performansi

icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme performansi saglar.

Speedol Yan Sentetik Kesme Sivisi (CNC)

Her tiirlii metalin bitlin talag kaldirma islemlerinde kullaniimak tizere tasarlanmis, suyla karisabilen, emiilsiyonlanabilir yari sen-
tetik biostabil sogutma sivisidir.

Kullanim Yerleri

Dokiim, celik ve aliiminyum malzemelerin kaba ve hassas islemesinde kullanilan, tek ve ok kafali otomatik veya CNC tezgahlarin-
da, suyla karisabilen EP (Asiri Basing) katikli genel amagli yari sentetik sogutma sivisidir. Yiiksek yikama etkisi ve diisiik kopiirme
6zelliginden dolayi taglama islemleri icin de uygundur.

Kullanim $ekli

Taslamada %3, dokiim talas kaldirmada %4-5 , agir talas kaldirmada %6-7 oraninda suyla kanstirilarak yar seffaf renkte emiilsiyon
olusturulur. Fakat sistemde emdilsiyon kullanildikga siitli goriintii halini alir. Sert olmayan su icerisine yavas yavas katilmali ve
karisim konsantrasyonu refraktometre ile kontrol edilmelidir.

Cilde Zarar Vermeyen Ozellik

Nitrit, nitrat, ikincil aminler, hidrokarbonlar gibi zararli kimyasallar ihtiva etmezler (TRGS 611 ‘e uygundur). Cilde zarar vermez.
Stabil Emiilsiyon Olusturma Ozelligi

Semi Sentetik yapisiyla suda her oranda kolayca karisir, sert sulardan etkilenmez. Emiilsiyon kararlilign yiiksektir.

Makine Ug Omiirlerini Uzatma Ozelligi

Dékiim talash imalatinda, grafiti cdkertmeden biinyesinde tuttugundan gri renk alir. Emdilsiyon icinde dolanan grafit ekstra kayganlik
ve baglayicilik saglayarak ug émiirlerine 6nemli 6l¢iide poxzitif katki saglar.

Makine Ug Omiirlerini Uzatma Ozelligi

Dokiim talash imalatinda, grafiti cokertmeden biinyesinde tuttugundan gri renk alir. Emiilsiyon icinde dolanan grafit ekstra kayganlik
ve baglayicilik saglayarak ug émiirlerine 6nemli 6l¢iide poxzitif katki saglar.

Miikemmel Sogutma Ozelligi

Suyla olusturdugu stabil emdilsiyonla, sogutma gdrevini miikemmel yapar.

Yiiksek isleme Performansi

icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme performansi saglar.

Uzun Kullamim Omrii

Sem Sentetik yapisiyla kullanim 6mri, etkinligi konvansiyonel yaglara gére yiiksekti .

Yiiksek Pas ve Korozyon Korumasi

Yiiksek pH kararlilig sayesinde pasa karsi sert sularda bile miikemmel koruma saglar. Boyaya zarar vermez.

Bio-Dayaniklilik Ozelligi

Kullanimda yiiksek stireklilik gésterme dzelliklerine sahip emdilsiyonlarin, paslanmaya karsi etkin bir koruma giicli ve miikemmel bir
bio-dayanikliigin olusumuna olanak tanimaktadir.

Speedol Tam Sentetik Kesme Svisi

Muhtelif ylizey aktif maddeler, antikorozif inhibitorler ve EP katiklariyla formiile edilmis tam sentetik yapida kesme ve taslama
sivisidir. Suda her oranda kolayca karisan, CNC tezgah (torna, freze vs.) ve diger tiniversal tezgahlarda kullanilmak tizere gelistirilen,
sert sularda dahi emiilsiyon olusturabilen yiiksek performansli kesme ve taslama sivisi, islenen parca iizerinde koruyucu bir film
yapar. Miikemmel pas 6nleme &zelligine sahiptir. Talag yapismasina sebep olmaz. Bakterisit icerdiginden koku problemi yasatmaz,
cok uzun tank 6mrii saglar, sogutma sivisinin degisim periyodlarini fazlasiyla uzatir, korozyon ve kopiirmeye karsi miikemmel
direng gosterir.




SPEEDOL TASLAMA ve EROZYON SIVILARI

Speedol Tasglama Sivisi

Demir ve demir disi metaller, aliminyum alagimlarin islenmesinde kullaniimak iizere hazirlanmis sogutma gdrevi goren transpa
ran bir trlindiir. Tam sentetik yapiyla tretilen ve her tiirlii taslama operasyonlarinda diizgiin yiizey kalitesi elde etmek icin kul
lanilan pasa karsi direng 6zelligi cok iyi olan taglama sivisidir. Seffaf renkte oldugundan taglanan yiizeyi gorebilme imkani saglar.

Kullanim Yerleri

Tiim taglama operasyonlari igin gelistirilmistir. Karbon celigi, demir ve ¢elik alagimlarin islenmesinde, broslama, delik agma,
taslama, talas kaldirma, tornalama, kesme islemlerinde, alliminyum alasimlarin islenmesinde kullanilir.

Kullanim Sekli

Islenen metalin 6zelligine gore %5 ile %710 arasinda su ile seyreltilerek kullanilmasi tavsiye edilir. Her zaman konsantre suya
ilave edilir.

Stabil Emiilsiyon Olugturma Ozelligi

Tam sentetik baz yag iceridi ile seffaf renkli stabil emiilsiyonlar olusturur.
Yiiksek Yaglama Performansi

icerdigi katiklar sayesinde iyi yaglama islevini yerine getirir.

Miikemmel Sogutma Ozelligi

Suyla olusturdugu stabil emdilsiyonla, sogutma gérevini mikemmel yapar.

Speedol Erozyon Sivisi ( EDM Svisi )

Elektro erozyon tezgahlarinda is parcasi ile kesici ucun arasinda olusan serare tireten bolimde kullaniimak tizere gelistirilmis,
berrak, kokusuz, oksidasyona dayanikli erozyon sivisidir. Taglama isleminde cok disiik viskoziteli oldugu icin en ince bélimlerde
dahi yikama performansini ok iyi sekilde koruyarak istenmeyen erozyon parcalarini erozyon bdlgesinden uzaklastirir ve boyle
ce istenmeyen kisa devre (serare/ark) olusumunu engelleyerek istenmeyen asinmalari engeller. islenmis parcalarda iyi korozyon
korumasi saglar.

Kullanim Yerleri

Elektro erozyon tezgahlari igin 6zel olarak gelistirilmistir.

Kullanim Sekli

Elektro erozyon tezgahlarinda is parcasi ile kesici ucun arasinda olusan serare tireten béliimde, bu 6zelliklere sahip yag disinda
hicbir yag kullanilmamasi gerekir. Is parcasi ile kesici ucun, icinde gaz yagi bulunan petrol esasli yaglarla sogutulmasi sirasinda
pompa arizasl ile serare acikliginin ortaya ¢tkmasi halinde yanma / patlama meydana geldigi bunun da isidan dolayi meydana
gelen yag buharini alevlendirdigini tecriibeler gdstermektedir. Bu nedenle yiiksek alevlenme noktali elektro erozyon yagi
kullanilmasi halinde her tiirlii emniyet saglanmig olmakta ayrica alinan verim azami dlgiide artmaktadir.

SPEEDOL KIZAK YAGLARI

Speedol Kizak Yagi

Parafinik esasli baz yaglara, EP (Ektsra Basing) 6zelligi veren, ayrica yapiskanligi saglayan 6zel katkilarin ilavesiyle Gretilmekte olup
tezgah kizaklarinin yaglanmasi icin gelistirilmistir

Tiim tezgah kizaklarinda tavsiye edilir.

Titresimsiz Calisma Performansi

Tezgah tabanlarinin titresimsiz calismasini sagladigi icin islenen yiizeylerin piiriizsiiz olmasini temin ederek kiigiik toleranslarda
calisma olanagi saglar.

Yiizeyden Aynimama Ozelligi

Yapiskan 6zellikte katik icermesi nedeniyle metal yiizeylerine cok iyi yapisir, yadin sistemden sizmasini 6nler.
Yiiksek Korozyon Korumasi

Katik sistemindeki korozyon inhibitérii sayesinde korozyona karsi koruyucudur.

Miikemmel isleme Performansi

icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme performansi saglar.

Miikemmel Asinma Onleyici

icerigindeki EP (Ekstra Basing) katigi sayesinde basinca karsi direnc géstererek, asinmaya karst korur.

Ses Azaltma Ozelligi

ilk hareket kolayligi saglar, tezgahin hareketi sirasinda olugan sesi azaltir.

Jel Olugturmama Ozelligi

Kesme yaglan ve alkali maddelerin mevcut oldugu ortamlarda jel olusumuna karsi direnlidir.

Teknik Ozellikleri
1SO SINIFI STANDARD 32 68 100 | 220

VISKOZITE 40 °C, CST ASTMD445 | 33 67 | 100 | 220
VISKOZITE 100 °C, CST ASTMD445 | 550 | 88 | 11,2 | 189

VISKOZITE INDEX ASTMD2270 | 105 | 105 | 98 96
ALEVLENME NOKTASI, °C | ASTM D92 222 | 229 | 235 | 243
AKMA NOKTASI, °C ASTMD 97 20 | 177|110 | 9

Yukaridaki veriler tipik degerler olup tretimden Uretime degisebilir.




KESME SIVILARIYLA ILGILi SIK SORULAN SORULAR ve (OZUM TEKNiKLERi

Yeni Bir Emiilsiyon Hazirlanirken Nelere Dikkat Edilmelidir?

Emdilsiyonu hazirlamadan dnce emiilsiyon tankinin ve makine aksaminin fiziksel ve biyolojik olarak temizlenmis olmasin-
dan emin olunmalidir. Temiz bir kapta, daima su tizerine yag katilarak calisilan sivinin % 95 i su ve sadece % 5 i Speedol iirii-
nii olacak sekilde emiilsiyon hazirlanmalidir. Karistirma isleminden dnce su iizerine katilacak yag kanistirilarak su Gizerine
yavas yavas devamli karistirilarak ekleme yapilmalidir. Alternatif olarak konsantrasyon ve suyu otomatik olarak karistiran
mekanik bir cihaz da kullanilabilir.

Emiilsiyon Hazirlamada Kullamlacak ideal Su Kalitesi Nasil Olmalidir?

Gerek yag bazli olanlar gerekse sentetik yapili olanlar ortalama % 5 konsantrasyonlarda kullanilir. Bunun anlami 100 kg.
m i == bir emiilsiyon/soltisyonda 5 kg metal isleme sivisi ve 95 kg su var demektir. Bu nedenle kullanilan suyun 6zellikleri biiytik
' - 6nem tasimaktadir.

t _‘i ! ' Genelde suyun sertliginin yaklasik 20 Fransiz Sertligi (CaC03 olarak) olmasi gerekmektedir. 10 Fransiz Sertligi'den daha

az su sertligi demek suyun yumusak olmasi ve bu nedenle daha yiiksek bir kdpiklenme potansiyeli olmasi demektir. 30
Fransiz Sertligi'den daha biiyiik su sertligi genelde iyi bir emiilsiyon yapmanin giderek giiclestigi ve kesme yaginin daha
kisa bir dmre sahip olacadi anlamina gelmektedir.

Genellikle sanayide bu tip uygulamalarda kullanilacak suyun iletkenliginin az olmasina ve sertlik degerinin ok yiiksek
= olmamasina dikkat edilmelidir.
Emiilsiyonlanabilme Ozelligi
Yiiksek (Sol) - Dustik (Sag)

Kesme Yaginin Konsantrasyonunun Kontrol Edilmesi Nigin Cok Gnemlidir?

Konsantrasyonun kontrol edilmesi yaglama ve korozyon sorunlarinin en aza indirilmesine yardim edecektir.

Ornegin: Konsantrasyonun % 5 olmasini énerdiginiz takdirde konsantrasyonun kontrol edilmesi icin bu degerin +%1'i
icinde olmasi gerekmektedir.

. Ornek, %5 konsantrasyonlu bir tiriin calistyorken;
Refraktometre (Konsantrasyon Olcer) « Eger konsantrasyon % 4 ise, calisilan sivinin icindeki katki maddelerinde % 20 azalma var demektir.
« Eger konsantrasyon % 2,5 ise, calisilan sivinin icinde % 50 daha az Griin var demektir.

Sonug:

«  Konsantrasyondaki KUCUK bir degisiklik calisma sivisina biiytik bir etki yapmaktadir.

» Dozajlama aparatiyla daha dogru konsantrasyonlarda emidilsiyonlar hazirlanir.

Korozyonun Ana Nedenleri Nelerdir?

Dozajlama Aparati + Dusiik konsantrasyon : % 3'den daha az yag oraninin olmasl.

« Yiksek bakteri hareketi : mlI'de 107 'den daha biiyiik sayim oldugu durumlarda.

« Dislik PH: PH 8'den daha az oldugu durumlarda .

« Yetersiz su kalitesi : 600 ppm'den daha biiyiik toplam sertlik, 50 - 100 ppm'den daha biyiik klor (Cl) orani.

Emiilsiyon Sivisi Ne Kadar Siireyle Stoklanmalidir?

Stok devri cok 6nem tasimaktadir. ilk giren ilk cikar yontemi iiriinlerin cok uzun siire stoklanmasini nleyecektir.

Yeni bir emiilsiyonun PH degeri normalde 9 ile 9,5 arasinda olur. Birkag giin sonra PH degeri biraz daha diisiik diizeyde
dengelenecektir. PH degerinin 9 civarinda korunmasi ¢cok énemlidir. Bu yolla bakteri diizeyleri distik kalacak ve viicutta
kasinma en aza inecektir. Sogutucunun émrii de azamiye ¢ikacaktir.

"\.
)] Emiilsiyon Sivisinda Kokusmalarin Nedeni Nedir, Nasil Onlenebilir?
i Emiilsiyonda kokusmanin en 6nemli sebebi bakteri Giremesidir. Bu durum yetersiz bakim ve kontroliin dogrudan sonucu-

Korozyona Ugramis Tank

dur. Ayrica sisteme karisan yabanci yaglarin tank Ustlinli kapatarak alt boliimde oksijensiz yasayan anaerobik bakterilerin
artmasi koku olusumunu hizlandirmaktadir.
Kesme yaglarinin kokmasini énlemek icin asagidaki islemler yapilabilir;
Emillsiyonda K&piik Olusumu «  Sirekli bicimde konsantrasyonu kontrol edilmesi ve konsantrasyonu dnerilen limitler icinde tutmak,
« Ph degerini 8,5 lizerinde tutmak,
«  Yiizey Uizerini kaplayan yag diizenli araliklarla st kisimdan siyirarak almak - haftada en az bir kez
«  Karteri ¢cop kutusu gibi kullanmadan, tankin icine bez, sigara vs. atmamak,
« Dizenli araliklarla sistemi dezenfekte etmek,

 Makine calismadigi durumlarda emiilsiyonu belli araliklarla sirkiile ederek havalandirimasini saglamak.

Ph Olcme Kagitlan j gﬂggﬂl




SU EMULSIYONLU KESME SIVILARINDA KARSILASILAN SORUNLARA, SPEEDOLCARE ¢OZUM ORTAGI

KOKU OLUSUMU SORUNU

Emiilsiyona karisan yabanci yaglar (6zellikle

kizak yaglar) nedeniyle tankin Ust tabakasinda
olusan kopiiklii kaymak goriiniimli yiizey, kesme
sivisini havasiz birakarak alt yiizeyde oksijensiz
lireyebilen bakteri olusumuna neden olur. Ayrica
tank icerisindeki yag ylizdesinin diismesi nedeniyle,
yag icerisindeki bakteri dnleyici katigin etkisi
azalacagindan koku olusumuna zemin hazirlanir.

-~

¢6zim

Diizenli araliklarla sistemin temizligini saglamak,
emidilsiyon tankini belli araliklarla tamamen bosaltip,
temizligini yapip, tekrar yeni hazirlanmis emiilsiyonla
tanki doldurmak.

Ph seviyesinin ortalama 9.0 olmasini saglamak, bu
degerin Ustiindeki degerlerde deride kasinma, altindaki
degerlerde koku problemi olusmaktadir. Refraktometre
ile konsantrasyonu kontrol edilerek, yag icerisinde
bulunan bakteri énleyici katigin yiizdesi kontrol altinda
tutularak koku olusumu engellenir.

-~

SPEEDOL KESME SIVILARINI
KULLANMANIN YARARLARI

icerigindeki bakterisid katigi sayesinde yagin émriinii
uzatarak, kokuyu ve kasintilarin olusmasini dnler.
Tank temizligi, emilsiyon hazirlama, refraktometreyle
konsantrasyon 6l¢iimii vb. gibi islemler sirasinda
teknik destek almak icin bizi arayabilirsiniz.

NEDEN 1 NEDEN 2 AYRISMA SORUNU
Emiilsiyonda ayrisma pas ve korozyon olusumuna,
YAG KONSANTRASYON KOPUK OLUSUMU koruyuculugun azalrrlasma ve koku olusumuna
DUSUKLUGU neden olmaktadir. Yag ayrisma sonucunda, su

-~

icerisinde homojen dagiimadiginda yaglama islevini
diizgiin bir sekilde yerine getiremiyecek, makine ve
parca aksamlarinda pas ve korozyon olusacaktir.

-

¢ozim1 ¢Ozim 2 ¢O6zim
Emiilsiyonda Kullanilan suyun sertligi Emiilsiyon, yag tizerine su seklinde degil, su Gizerine
(konsantrasyon) kontrol edilmelidir. yag seklinde hazirlanmalidir.
REFRAKTOMETRE Kuyu suyu ve saf su

yardimiyla kontrol
edilmeli, yag orani
ortalama % 5 oraninda
tutulmalidir.%5 oraninin
altina inilmemesi icin sik
kontrollerle eklemeler
yapilmalidir.

kullnilmamalidir. Sertlik
dederi 20 fransiz sertligini
gecmemelidir (emiilsiyon
stabilitesi azalmasinin
onlenmesi icin). Yumusak
su kullanildiginda ise
kopiik olusumu nedeniyle
korozyon olusacagindan
kullanilan suyun serligi
kontrol edilmelidir.

-~

SPEEDOL KESME SIVILARINI
KULLANMANIN YARARLARI

Sert ve soguk su kullaniimamalidir (oda sicakligindaki
su uygundur) Naftanik ve sentetik yapili yaglarda
ayrisma sorunu problemi yoktur. Speedol Bor Yag Siit
Emiilsiyon ve Speedol Bor Yagi XN sogutma sivilari
naftanik baz yag yapilidir.

-

SPEEDOL KESME SIVILARINI
KULLANMANIN YARARLARI

icerdigji korozyon geciktirici - Genis su sertligi araligi

katiklar sayesinde uzun
makine 6mri, daha
dstik diizeyde bakim
masraflan saglanir.

Pas ve korozyon, rutin
kontroller yapildig siirece
olusmayacagindan tankin
temizleme asamasinda
zorluk yasanmayacak

ve pas ¢apaklari yeni
hazirlanan emdilsiyonu
kirletmeyecektir.

sayesinde suyu 6n
islemlerden gecirmeme,
masraf ve zaman kaybini
onler. Naftanik ve/

veya sentetik yapili
Speedol kesme sivilariyla
emillsiyon stabilitesi
daha iyi saglanarak, daha
uzun siire emdilsiyon
kararliligi saglanir.

Sentetik ve naftanik yag yiizdeleri nedeniyle
emiilgatoriin iyi ¢dziindig, kararl mikro emdilsiyon
olusturulan kesme sivilariyla koku olusumu
onlenirken, sogutma sivisi tanki, makine ve islenen
parca aksami pas ve korozyona karsi korunmus olur.

Metal Tankin ilk Kullanima Hazirlanmasi (Speedol Sistem Temizleyicisinin Kullanimi)

1. Sistem calisiyor durumda ise; sistemde sirkiile olan emdilsiyon sivisina % 1 oraninda (6rn.200 litrelik emiilsiyon dolu tanka 2 litre seklinde) Speedol Sistem Temizleyicisi
eklenip en az 13 saat devamli olarak sirkiile olmasi saglanir.

2. Sistem calismiyorken temizleme islemi yapmak icin sistemdeki kullanilmig tiim emiilsiyonu ve diger kirletici sizinti yaglari disari akitiniz, emiilsiyon tankindan tiim metal

3. Tank icerisine su doldurularak icine % 0.3 oraninda (6rn. 200 litrelik su dolu tanka 600 ml seklinde) Speedol Sistem Temizleyicisi eklenerek sistemin en az 2-3 saat alistiri-

larak karisimin sirkiile olmasi saglanir.

4. Sirkiile islemlerinden sonra tank tamamen temizlenir ve temiz, yeni hazirlanmis su emdilsiyonlu kesme sivisi tanka bosaltilir.

5. Sistem calistigi stirece her zaman yapilmasi gerektigi gibi konsantrasyonun refraktometreyle kontrolii, birikmis ylizeydeki tabakanin tstten alinmasi gibi giinliik yapilan

rutin uygulamalara devam edilir.
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Kacak Yaglar Sistemden Uzaklastirmalidir

SU EMULSIYONLU KESME SIVILARININ BAKIMI ve DIKKAT EDILMESI GEREKEN KONULAR

¢ Sistemdeki digli, hidrolik, kizak yaglar gibi yaglarin, tankta kullanilan kesme sivisinin Gstiinde tabakalasma yapip kot ko-
kulara neden olmamasi icin, yapacagdi tiim sizintilarin kontrol altina alinmasi gerekir.

1. Ayrimishalde 2. Kacakyagdan 3. Kacak yagla ¢ Tank icerisindeki kesme sivilarinin Gizerinde biriken diger sizinti yaglarinin neden oldugu tabakalasmis kirlilik diizenli olarak
kacak yag aynimig emiilsiyon  kirlenmis emiilsiyon alinmalidrr,

y & Kesme sivisinin konsantrasyonunun (sivi icerisindeki yag oraninin) % 5 oraninin altina diismemesi iin refraktometre cihazi
ile belirli bir periyotta 6l¢limlerin yapilmasi gerekir. Burada yapilan él¢imde sisteme karistigi diisiintilen hidrolik, digli ya
da kizak yaglarinin sizma oranini dikkate aliniz. Konsantrasyon diisiikliigii korozyon olusturmasi ve sistem aparatlarinin
6mriind kisaltmasi yoniinden izlenmesi gereken en dnemli parametredir.

& Kesme sivisinin konsantrasyonunu kontrol ederken sistemdeki diger yag sizintilarini da g6z 6ntinde bulundurunuz.

& Emidilsiyon hazirlanirken su tizerine yag seklinde yavas yavas karistiriniz.

¢ Calisanlar bilinglendirerek kesme sivisinin bulundugu tank icerisine yiyecek, icecek, sigara izmariti gibi kirleticilerin girmesi-
ni dnlemek icin operatorlerinizi bilinglendiriniz. Burada olusan kirlilik istenmeyen kétii kokulara, olumsuz calisma sartlarina
ve dolayisiyla kesme sivisinin gorevini iyi bir sekilde yerine getirmemesine neden olur.

¢ Sistem icin bakim ve kontrol kartlari yapilarak diizenli olarak konsantrasyon ve bakim periyotlarini not ederek gerekli diizelt-
me islemlerini zamaninda yapiniz.

& Speedol kesme sivilariyla ilgili icretsiz Speedolcare bakim ve kontrol hakkinda danismanlik ve egitim hizmeti isteyiniz.

& Emiilsiyon sivisini kirli bir kapta hazirlamayiniz.

¢ Konsantrasyon kontrollerinde ilaveleri, sadece suyla degil diistik konsantrasyonla hazirlanmig emiilsiyon seklindeki kesme
sivistyla yapiniz.

¢ Kirli tanklarin icine temiz, yeni hazirlanmis kesme sivisi koymayiniz. Oncelikle Speedol Sistem Temizleyici kullanarak sistemi
kirlilik ve bakterilerden arindiriniz.

pH EEUI\"E-BII v 'SM: TERI ¢ Sutanki ya da kuyu gibi kirlenebilen kaynaklardan alinan sularla emiilsiyon hazirlamayiniz.
SEVIYES

¢ islenen parcayi etkilemeyecek sekilde asin basing olmaksizin yeterli ve diizgiin bir akis saglayacak sekilde kesme sivisini
konumlandiriniz.

6 Kullanilmig emiilsiyonlu kesme sivisini, tank igerisinde sistem calistirimadi§i zamanlarda uzun siire tutmayiniz.

Speedolcare’den Uzun Omiirlii Kesme Yagi Kullanim Tavsiyeleri

1. Her giintin baslangicinda refraktometre ile emdilsiyon igerisindeki azalan yag konsantrasyonu kontrol edilmelidir.

2. Koku problemleri ve temas edildiginde elde kasintilar olusmamasl icin emiilsiyonun Ph't kontrol edilerek ‘9’ civarinda olmasi saglanmalidir.
3. Sistem kapatilip durgun hale geldiginde; emdilsiyon sivisina karisan sizinti yaglari ve kirlikler her hafta en az bir kere temizlenmelidir.
4. Cok soguk ve ¢ok sert su kullanmadan emiilsiyon hazirlanmalidir.

5. Yag ekleme esnasinda fazla yag konsantrasyonu eklendiginde; dengeleme direkt suyla degil, daima diistik konsantrasyonlu emdilsiyon sivisiyla yapilmalidir.
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